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Titel: 



Steuerung, Regelung und Optimierung von Luftaustrittsoflhungen aller zur Behandlung von 
Schlafapnoe eingesetzten Atemmasken zur gezielten Ablenkung von Atem- und Uberdruckluft 

Beschreibung 

Die Luftaustrittsofinungen aller zur Zeit im Bereich der Behandlung von Schlafapnoe 
eingesetzten Masken von Druckbeatmungsgeraten sind in unmittelbarer Nahe zur Nase 
angebracht. Dadurch entstehen spiirbare Luftstromungen und lastige Blasgerausche in 
Kopfhahe, die die Benutzer storen. Die Schlafqualitat wird hierdurch beeintrachtigt. 

Durch die Anbringung eines Schlauches an die Atemmaske zum Zwecke der Ableitung der 
Atem- und Uberdruckluft werden die Luftstromungen und Blasgerausche aus dem Gesichts- 
und Halsbereich des Benutzers abgeleitet Die storenden Eigenschaften der 
Gerauschbelastigung und der spiirbaren Luftbewegung reduzieren sich. 

Die BeschajBFenheit des Schlauches (Luftaustrittsschlauch), sein Durchmesser, seine Lange und 
seine Flexibility konnen individuell gewahlt werden. Es empfiehlt sich ein flexibler 
Kunststoffschlauch. Um die Luftausstromung uber den Durchmesser des Schlauches hinaus zu 
vergrossern, konnen zusatzlich entlang des Schlauches beliebig Luftaustrittslocher in 
individueller Anordnung und GroGe angebracht werden. Die Anbringung des 
Luftaustrittsschlauches erfolgt mit einem AnschluBstuck an die Maske. 

Der Gebrauch der Druckbeatmungsgerate bleibt durch die Anbringung des beschriebenen 
Schlauches erfialten. / 




Anlagen 

Abb. 1 Explosionszeichnung der Atemmaske 

Abb. 2 Der Luftaustrittsschlauch und seine Anbringung an die Maske 
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Anspriiche 

Der Gebrauchsmusteranspruch der Erfindung ist gekennzeichnet durch die Verlegung der 
Luftaustrittsofihung aus dem Bereich des Kopfes und des Halses. 

Der Gebrauchsmusteranspruch der Erfindung ist gekennzeichnet durch die Reduzierung des 
als storend emfpundenen Blasgerausches und das als negativ empfimdene Erleben von 
Luftstromungen auf die Haut des Umfeldes der Luftstromungen. 

Der Luftaustrittsschlauch der Erfindung ist gekennzeichnet durch seine Flexibilitat, seine 
Luftaustrittsoflfeungen am Ende des Schlauches und zusatzlicher Luftaustrittslocher entlang 
des Schlauches. Siehe Abbildung 2. 

Der Gebrauchsmusteranspruch der Erfindung ist gekennzeichnet durch die Montage des 
Luftaustrittsschlauches an die Atemmaske des Druckbeatmungsgerates mit Hilfe eines 
Fittings. Siehe Abbildung 1. 

Der Gebrauchsmusteranspruch der Erfindung ist gekennzeichnet durch die nach der Montage 
gelenkte Fiihrung des Luftaustrittsschlauches entlang des Druckschlauches mit Hilfe von 
Befestigungsdemeirten. Siehe Abbildung 2. 
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@ Vorrichtung zur Ableitung von Atemgas 

(§) Vorrichtung zur Ableitung von zumindest teilweise ver- 
brauchtem Atemgas aus einem Atemgasleitungssystem 
mit: einer Leitungseinrichtung, die einen ersten An- 
schluliabschnitt (1) und einen zweiten AnschluGabschnitt 
(2) aufweist und mit einer Ableitungseinrichtung (3) ver- 
sehen ist, zu Ableitung eines Atemgasteilstromes, wobei 
die Ableitungseinrichtung wenigstens einen Kanal (8) 
aufweist, der zumindest teilweise durch die Wandung ei- 
nes elastomeren Korpers begrenzt ist. 
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Beschreibung 

5 

Vorrichtung zur Ableitung von Atemgas 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ableitung von zumindest teilweise verbrauch- 
10 tern Atemgas aus einem Atemgasleitungssystem. Derartige Vorrichtungen finden insbe- 
sondere Anwendung im Bereich der Schlafmedizin. So kann beispielsweise schlafbe- 
zogenen Atmungsstorungen durch eine auch als CPAP-Therapie bezeichnete Clber- 
druckbeatmung vorgebeugt werden. 

15 Bei bekannten CPAP-Geratesystemen ist iiblicherweise eine Atemgas-Fordereinrich- 
tung vorgesehen, die uber eine flexible Schlauchleitung mit einer patientenseitig ange- 
ordneten Atemmaske gekoppelt ist. 

Im Rahmen eines Inspirationsvorganges nimmt der Patient das in der flexiblen 
20 Schlauchleitung unter Uberdruck bereit gehaltene und standig nachgeforderte Atemgas 
auf. Wahrend eines Expirationsvorganges wird das ausgeatmete Atemgas zumindest 
teilweise in die flexible Schlauchleitung zuruckgefuhrt. Urn eine standige Nachfuhr fri- 
schen Atemgases zu gewahrleisten, ist vorzugsweise im Bereich der Atemmaske eine 
Vorrichtung zur Ableitung eines definierten Atemgasstromes vorgesehen, uber welche 
25 ein permanenter Abstrom des unter einem vorbestimmten Uberdruck stehenden Atem- 
gases in die Umgebung erfolgen kann. Eine derartige Vorrichtung ist aus der auf die 
Anmelderin zuruckgehenden, veroffentlichten deutschen Patentanmeldung DE 198 40 
760.2 bekannt. Diese Vorrichtung besteht aus zwei Rohrelementen, die miteinander 
unter Verwendung eines Schnappringes losbar in Steckverbindungskontakt bringbar 
30 sind. Uber einen zwischen diesen beiden Rohrelementen gebildeten schmalen Ring- 
spalt kann ein definierter Gasstrom aus dem Leitungsbereich abgezweigt werden. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur Ableitung von zumin- 
dest teilweise verbrauchtem Atemgas zu schaffen, die sich bei verbleichbar einfacher 
Handhabung durch eine nochmals geringere Gerauschemission auszeichnet. 

5 Diese Aufgabe wird erfindungsgemaG gelost durch eine Vorrichtung zur Ableitung von 
zumindest teilweise verbrauchtem Atemgas aus einem Atemgasleitungssystem mit ei- 
ner Leitungseinrichtung, die einen ersten AnschluBabschnitt und einen zweiten An- 
schluftabschnitt aufweist und mit einer Ableitungseinrichtung versehen ist zur Ableitung 
eines Atemgasteilstromes, wobei die Ableitungseinrichtung durch wenigstens einen Ka- 

10 nal gebildet ist, der zumindest teilweise durch die Wandung eines elastomeren Korpers 
gebildet ist. 

Dadurch wird es auf vorteilhafte Weise moglich, eine auch unter fertigungstechnischen 
Gesichtspunkten gunstig herstellbare Vorrichtung zu schaffen, welche sich durch eine 
15 vergleichsweise geringe Schallemission bei der Ableitung des verbrauchten Atemgases 
auszeichnet. 

Gem. einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist der erste An- 
schluRabschnitt aus einem Silikonkautschukmaterial gebildet. Hierdurch wird es mog- 
20 lich, den ersten AnschluRabschnitt unter elastischer Verformung test sitzend mit einem 
weiteren Organ des Atemgasleitungssystems zu koppeln. Insbesondere unmittelbar auf 
einen AnschluRstutzen einer Atemmaske aufzustecken. 

In vorteilhafter Weise ist auch der zweite AnschluRabschnitt aus einem Silikonkau- 
25 tschukmaterial gebildet. Hierdurch wird es moglich, auch die weitere Kopplung der Vor- 
richtung mit dem entsprechenden Abschnitt des Atemgasleitungssystems auf zuverlas- 
sige Weise und mit hoher Dichtwirkung vorzunehmen. Insbesondere fur den Fall, daf3 
beide AnschluBabschnitte aus dem Silikonmaterial gebildet sind, ergibt sich ein beson- 
ders geringer Eintrag von Korperschall in das Atemgasleitungssystem. 

30 

Eine unter fertigungstechnischen Gesichtspunkten besonders gunstig realisierbare 
Ausfuhrungsform der Erfindung ist dadurch gegeben, daR die Kanaleinrichtung im Be- 
reich einer Fugezone zwischen den beiden AnschluBabschnitten ausgebildet ist. Die 
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Kanaleinrichtung kann hierbei durch eine Vielzahl von rinnenartigen Vertiefungen gebil- 
det sein, die bei entsprechender Koppelung der beiden AnschluBabschnitte rohriei- 
tungsartige Kanale bilden. Gem. einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung ist der Verlauf der Kanale derart gewahlt, daB sich ein vergleichsweise hoher 
5 Strdmungswiderstand ergibt. In vorteilhafter Weise ist im Austrittsbereich der jeweiligen 
Kanaleinrichtung eine Diffusorzone vorgesehen, innerhalb welcher die Stromungs- 
geschwindigkeit des abstromenden Gases abgesenkt wird. 

Gem. einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung sind die beiden An- 
10 schluBabschnitte zueinander drehbar gelagert. Alternativ dazu ist es auch moglich, eine 
Drehmuffeneinrichtung vorzusehen, uber welche eine Relativdrehung der unmittelbar 
an die Vorrichtung angeschlossenen Leitungsorgane zueinander zugelassen ist. 

Gem. einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist weiterhin eine 
15 elastomere Kippstruktur vorgesehen, die eine Verkippung der an die Vorrichtung ange- 
schlossenen Leitungsorgane zueinander zulaBt. Diese Kippstruktur kann beispielsweise 
durch eine Ringbalgstruktur erreicht werden, die in wenigstens einem der AnschluBab- 
schnitte ausgebildet ist. 

20 Die Ableitungseinrichtung umfaBt vorzugsweise eine Vielzahl von in den elastomeren 
Korper eingeformten Kanalen. Die Kanale konnen einen labyrinthartigen Verlauf aufwei- 
sen, wodurch ein noch wirkungsvollerer Druckabbau des abstromenden Atemgases er- 
reicht wird. Die Kanale konnen in gleichmaBiger Teilung in Umfangsrichtung angeord- 
net sein. Alternativ dazu ist es auch moglich, in bestimmten Umfangszonen keine Ka- 

25 nale auszubilden, so daft beispielsweise eine Abstrahlung des abgeleiteten Atemgases 
auf die Gesichtsflache des Patienten vermieden ist. Die Abstrahlung des Atemgases 
erfolgt gem. einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung im wesent- 
lichen parallel zu einer gemeinsamen Langsachse der beiden AnschluBabschnitte. Al- 
ternativ dazu ist es auch moglich, die Abstrahlung entlang eines Kegelmantels oder 

30 zumindest in einem innerhalb eines Kegelmantels liegenden Bereich vorzunehmen. 

Die Ableitungseinrichtung ist vorzugsweise derart dimensioniert, daB hieraus ein Atem- 
gasstrom im Bereich von 20 bis 60 I / min abstromen kann. Dies kann beispielsweise 



erreicht werden, indem der gesamte Minimalquerschnitt der Ableitungseinrichtung im 
Bereich von 8 bis 20 mm 2 liegt. Bei der Verwendung von Labyrinthstrukturen ist es 
moglich, groBere Querschnitte zuzulassen. Durch groBere Querschnitte wird in vorteil- 
hafter Weise einer ungewunschten Verstopfung dieser Kanale vorgebeugt. Auch wird 
die Reinigung dieser Kanale erieichtert. 

Die Kanale konnen einen runden oder polygonalen Querschnitt aufweisen. Vorzugs- 
weise sind die Kanale derart ausgebildet, daB diese sich im wesentlichen entsprechend 
der Zunahme der Stromungsgeschwindigkeit verjungen. Zur Reduzierung der Abstrom- 
ungsgeschwindigkeit ist es moglich, die Abstrahlung des Atemgases uber eine Diffusor- 
zone oder in eine Staudruckzone hinein vorzunehmen. 

Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspruche. 

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung mehrerer bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele in Verbindung mit der Zeich- 
nung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine vereinfachte Axialschnittansicht durch eine erfindungsgemaBe Vor- 
richtung, bei welcher sowohl der erste AnschluBabschnitt als auch der 
zweite AnschluBabschnitt aus einem elastomeren Material, hier Silikon- 
kautschuk, gebildet ist und die Kanaleinrichtung sich im Bereich einer zwi- 
schen den beiden AnschluBabschnitten veriaufenden Fugestelle befindet; 

Fig. 2 ebenfalls eine Axialschnittansicht, wobei jedoch nur einer der AnschluBab- 
schnitte aus einem elastomeren Material gebildet ist und der zweite An- 
schluBabschnitt lediglich durch eine drehbar aufgesteckte Muffe verwirk- 
licht ist; 

Fig. 3 eine Axialschnittansicht einer weiteren Ausfuhrungsform einer Ableitungs- 
einrichtung mit einem aus einem Elastomermaterial gefertigten AnschluB- 
abschnitt und einem darin eingesteckten zweiten AnschluBabschnitt mit 
einer drehbar gelagerten SchlauchanschluBmuffe; 
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Fig. 4 



eine weitere Ausfuhrungsform einer Ableitungsvorrichtung mit einem glok- 
kenformigen Gehauseteil, in welches ein aus einem Elastomermaterial 
gebildeter AnschluBabschnitt eingesteckt ist; 



5 



10 



Fig. 5 



eine weitere Ausfuhrungsform einer Vorrichtung zur Ableitung von zumin- 
dest teilweise verbrauchtem Atemgas, wobei die Ableitungskanale in ei- 
nem Ringelement ausgebildet sind, das aus einem Elastomermaterial ge- 
bildet ist und auf ein Rohrelement aufgesetzt ist, das mehrere radiale 
Durchgangskanale aufweist, die mit entsprechend in dem Ringelement 
ausgebildeten Ableitungskanalen ubereinkommen. 



Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung umfaBt einen ersten AnschluBabschnitt 1 und einen 
zweiten AnschluBabschnitt 2, die hier beide aus einem Elastomermaterial gebildet sind. 

15 Die beiden AnschluBabschnitte 1, 2 stehen miteinander uber eine Umfangsnuten- 
struktur 4 in Eingriff. Diese Umfangsnutenstruktur 4 umfaBt eine seitens des ersten An- 
schluBabschnitts ausgebildete Umfangsprofilierung sowie eine hierzu komplementar 
ausgebildete, am zweiten AnschluBabschnitt 2 vorgesehene Innenprofilierung. Die Ein- 
griffsstruktur gelangt im Wege elastischer Verformung in Raststellung. Im Bereich der 

20 Fugestelle zwischen den beiden AnschluBabschnitten 1 , 2 ist eine Ableitungseinrich- 
tung 3 vorgesehen, die hier mehrere in Umfangsrichtung voneinander beabstandete 
Kanale aufweist. Die Kanale sind hier durch rinnenartige Ausnehmungen im Bereich der 
Innenflache des zweiten AnschluBabschnittes 2 gebildet. Der durch die Kanale defi- 
nierte Innenraum ist beispielshaft in der oberen Skizze Ki angedeutet. Der hier erkenn- 

25 bare wellenartige Verlauf jedes Kanals ist insbesondere durch die Profilierung der Au- 
Benumfangsflache des ersten AnschluBabschnitts 1 im Bereich der Fugestelle be- 
stimmt. 

Im Austrittsbereich 5 der Kanale ist eine sich erweiternde, in einer Umfangsringnut ge- 
30 bildete Diffusorzone vorgesehen, die mit einer Vielzahl feiner Stufen versehen ist, durch 
welche der Stromungswiderstand der Diffusorzone noch weiter gesteigert wird. Die 
Befullung der Diffusorzone im Bereich der auBeren Mundungen der Kanale eriolgt der- 
art gerichtet, daB im innenliegenden FuBbereich 6 des Diffusors eine Staudruckzone 
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entsteht. Eine hierzu geeignete Querschnittsgestaltung, die auch bei der dargestellten 
Ausfuhrungsform Anwendung findet, ist in der Skizze K2 gezeigt. Die obere Wandung 
ist hier durch den zweiten AnschluBabschnitt 2 und die untere Wandung durch den er- 
sten Wandungsabschnitt 1 gebildet. Einer der beiden AnschluBabschnitte, hier der 
5 zweite, ist mit einer Balgstruktur 7 versehen, durch welche ein Verkippen der beiden 
AnschluBabschnitte 1 , 2, wie durch den Pfeil Pi angedeutet, moglich ist. 

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsform ist die Ableitungseinrichtung 3 durch 
mehrere Kanale 8 gebildet, die sich im Bereich eines radial nach auBen vorragenden 

10 Wulstes 9 nach auBen erstrecken und eine Leitungsverbindung zwischen dem Innenbe- 
reich 10 und der Umgebung U schaffen. Die Abstromung des Atemgases erfolgt hierbei 
wie durch die Strichpunktlinie Li angedeutet. Die Kanale 8 sind hier derart ausgebildet, 
daB sich diese entsprechend der Zunahme der Stromungsgeschwindigkeit zunachst 
verjungen und dann anschlieBend in eine Diffusorzone einmunden. Der hier radial nach 

15 auBen vorragende Umfangswulst ist integral mit dem ersten AnschluBabschnitt 1 aus 
einem Elastomermaterial gebildet. Urn eine Relativdrehbarkeit der durch die Vorrich- 
tung miteinander gekoppelten Leitungsorgane zu ermoglichen, ist der zweite AnschluB- 
abschnitt 2 durch eine Drehmuffenanordnung gebildet, die drehbar auf den ersten An- 
schluBabschnitt 1 aufgesetzt ist. Urn eine besonders leichtgangige Drehbewegung zu 

20 gewahrleisten, ist hierzu ein Ringelement 1 1 vorgesehen, das vorzugsweise aus einem 
hochfesten Material - insbesondere Edelstahl gebildet ist. Die Koppelung des zweiten 
AnschluBabschnitts 2 mit dem ersten AnschluBabschnitt 1 erfolgt hier uber einen Rast- 
mechanismus 12, der derart abgestimmt ist, daB der zweite AnschluBabschnitt 2 unter 
Aufbringung einer definierten Abzugskraft von dem ersten AnschluBabschnitt 1 abge- 

25 zogen werden kann. 

Die Ausrichtung der Kanale 8 ist hier derart getroffen, daB die Abstrahlung des abgelei- 
teten Atemgases entlang eines Kegelmantels erfolgt. Der zweite AnschluBabschnitt 2 
ist hier aus einem Kunststoffmaterial, beispielsweise Polycarbonat, gebildet. 

30 

In Fig. 3 ist eine weitere Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaGen Vorrichtung darge- 
stellt, bei welcher, ahnlich, wie bei der Ausfuhrungsform gem. Fig. 2 eine Abstrahlung 
der abgeleiteten Luft entlang eines Kegelmantels erfolgt. Die Kanale 8 verbinden hier 
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ebenfalls den Innenbereich 10 mit der Umgebung U. Ein wesentlicher Unterschied ge- 
geniiber der Ausfuhrungsform gem. Fig. 2 besteht hier in der Ausgestaltung der Dreh- 
muffeneinrichtung, durch welche eine Relativdrehbarkeit des zweiten AnschluBab- 
schnitts 2 gegenuber dem ersten AnschluBabschnitt 1 erreicht wird. Bei der hier darge- 
5 stellten Ausfuhrungsform ist hierzu ein Lagerzapfenelement 14 vorgesehen, das in ab- 
dichtender Weise in einen entsprechenden Aufnahmeabschnitt des ersten AnschluBab- 
schnittes 1 eingesteckt ist. An dem Lagerzapfenelement 14 sind mehrere radial nach- 
giebige Rastzungenelemente 15 vorgesehen, die losbar mit dem hier rohrbuchsenartig 
ausgebildeten zweiten AnschluBabschnitt 2 in Eingriff bringbar sind. 

10 

Bei der hier dargestellten Ausfuhrungsform wird die Intensitat der auftretenden Gerau- 
schereignisse durch eine Lamellenstruktur 16 noch weiter reduziert, in welche die Ka- 
nale 8 einmunden. Die Kanale 8 weisen hier einen im wesentlichen kreisfdrmigen Quer- 
schnitt auf und sind schrag zu einer Langsmittelachse X der Vorrichtung ausgerichtet. 
is Der gegenuber der Langsmittelachse X definierte Abstrahlwinkel a bewegt sich vor- 
zugsweise im Bereich von 10 bis 50°. Die gesamte Querschnittsflache im Bereich der 
engsten Stellen der Kanale 8 betragt bei der hier dargestellten Ausfuhrungsform 21 
mm 2 . 

20 In Fig. 4 ist eine weitere Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung gezeigt, 
bei welcher die Kanaleinrichtung 3 im Zusammenspiel eines glockenformigen Gehau- 
seteils 17 mit einem darin eingesteckten Elastomerkorper 18 gebildet ist. Der Elasto- 
merkorper 1 8 ist hier integral mit dem ersten AnschluBabschnitt 1 ausgebildet und weist 
mehrere in Umfangsrichtung voneinander beabstandete Rillen 19 auf. Die Rillen 19 

25 werden nach auBen hin von dem glockenformigen Gehauseteil 17 begrenzt und bilden 
hierbei entsprechende Kanale 8. Die Koppelung des elastomeren Korpers 18 mit dem 
AnschluBabschnitt 1 erfolgt uber eine Balgstruktur 20, die ein Verkippen des ersten An- 
schluBabschnitts 1 gegenuber dem zweiten AnschluBabschnitt 2 ermoglicht. Der zweite 
AnschluBabschnitt 2 ist hier urn die Langsachse X relativ zum ersten AnschluBabschnitt 

30 drehbar. Die Drehlagerung des zweiten AnschluBabschnitts 2 erfolgt uber einen Buch- 
senabschnitt 21, welcher Rastarme 15 aufweist, die losbar mit einer entsprechend 
komplementaren Innenumfangsstruktur des zweiten AnschluBabschnitts 2 in Eingriff 
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bringbar sind. Die Gesamtquerschnittsflache der Kanale 8 (hier insgesamt 19 Stuck) 
betragt 16 mm 2 . 

In Fig. 5 ist eine weitere Ausfuhrungsform dargestellt, bei welcher der erste AnschluG- 
5 abschnitt 1 mehrere radial nach auGen fuhrende Durchgangsbohrungen 22 aufweist. Im 
Bereich dieser Durchgangsbohrungen 22 ist ein aus einem Elastomermaterial gebilde- 
tes Ringelement 23 vorgesehen. In diesem elastomeren Ringelement 23 sind mehrere 
Kanale 8 ausgebildet, die im Zusammenspiel mit den radialen Durchgangsoffnungen 22 
eine Ableitungseinrichtung bilden, uber welche Atemgas aus dem Innenbereich 10 zur 
10 Umgebung U hin abstrdmen kann. Auf den ersten AnschluGabschnitt 1 ist ebenfalls 
drehbar ein Buchsenelement aufgesetzt, das hier den zweiten AnschluGabschnitt 2 bil- 
det. Die Koppelung der beiden AnschluBabschnitte 1 , 2 ist hier derart getroffen, daB der 
zweite AnschluGabschnitt bei Aufbringung einer vorbestimmten Abzugskraft von dem 
ersten AnschluGabschnitt abgezogen werden kann. Im Bereich der Innenflache des 
15 elastomeren Ringelementes 23 sind mehrere zapfenartige Vorsprunge 24 ausgebildet, 
die hier in die radialen Bohrungen 22 eingreifen. Hierdurch wird zum einen eine zuver- 
lassige, lagerichtige Fixierung des elastomeren Ringelementes 23 erreicht und zum 
anderen eine glatte Wandung im Innenbereich des ersten AnschluGabschnittes herge- 
stellt. 

20 

Altemativ zu der dargestellten Ausfuhrungsform ist es auch mdglich, wie in den Skizzen 
K3 und K4 angedeutet, einen entsprechenden Ableitungskanal in einem Spaltbereich zu 
bilden, der im Zusammenspiel des elastomeren Ringelementes mit dem, den ersten An- 
schluGabschnitt 1 bildenden Korper definiert ist. Derartige Kanale lassen sich bei- 
25 spielsweise durch flache Vertiefungen im Bereich der Innenumfangsflache des elasto- 
meren Elementes 23 bilden, wie dies in der Skizze K4 angedeutet ist. Die Lauflange 
dieser Kanale kann beispielsweise durch eine Labyrinthstruktur noch verlangert wer- 
den. 

30 Anhand eines praktischen Anwendungsbeispieles wird nachfolgend die Funktionsweise 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung noch naher beschrieben. 
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Zur Durchfuhrung einer CPAP-Therapie zur Behandlung schlafbezogener Atmungssto- 
rungen wird ein CPAP-Gerat neben dem Bett eines Patienten plaziert. An das CPAP- 
Gerat wird eine flexible Schlauchleitung angeschlossen. An das dem CPAP-Gerat ab- 
gewandte Ende der Schlauchleitung wird eine Vorrichtung zur Ableitung von zumindest 

5 teilweise verbrauchtem Atemgas angeschlossen, wie sie insbesondere in Fig. 3 darge- 
stellt ist. Hierzu wird der zweite AnschluBabschnitt 2 in das entsprechende Ende der 
flexiblen Schlauchleitung eingesteckt. AnschlieBend wird der erste AnschluBabschnitt 1 
auf einen entsprechenden AnschluBabschnitt einer Atemmaske aufgesteckt. Die 
Atemmaske kann nunmehr beispielsweise uber eine Kopfbandanordnung auf dem Na- 

10 senbereich des Patienten plaziert und fixiert werden. Aufgrund der zwischen dem 
zweiten AnschluBabschnitt 2 und dem ersten AnschluBabschnitt 1 vorgesehenen 
Drehmechanismuns wird eine unmittelbare Ubertragung etwaiger Drehmomente aus 
der flexiblen Schlauchleitung in die Atemmaske vermieden. Durch das CPAP-Gerat 
wird permanent Atemgas, beispielsweise gefilterte Umgebungsluft, unter einem vorbe- 

15 stimmten Druck in die flexible Schlauchleitung hinein gefordert. Das Atemgas durch- 
stromt die flexible Schlauchleitung und gelangt hierbei in die Atemmaske. Das Atemgas 
kann nunmehr von dem Patienten eingeatmet und anschliessend ausgeatmet werden. 
Sowohl wahrend des Einatmungsvorganges als auch wahrend des Ausatmungsvor- 
ganges stromt permanent Luft uber die in der zwischen Schlauchleitung und Maske 

20 vorgesehene Vorrichtung, insbesondere uber die hierin ausgebildeten Kanale 8 ab. 
Durch die permanente Abstromung des Atemgases aus den Kanalen wird eine perma- 
nente Spulung des Atemgases im Bereich der Atemmaske erreicht. Die Abstrahlung 
des abgeleiteten Atemgases uber die Kanale 8 erfolgt derart gerichtet, daB der abstro- 
mende Luftstrom nicht auf den Stirnbereich des Patienten auftrifft. Die Abstrahlung des 

25 abgeleiteten Atemgases erfolgt besonders gerauscharm, da neben einer besonders 
gunstigen Leitungsfuhrung auch der Eintrag von Korperschall in das Atemgasleitungs- 
system erheblich reduziert ist. 
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Anspruche 

5 

1. Vorrichtung zur Ableitung von zumindest teilweise verbrauchtem Atemgas aus 
einem Atemgasleitungssystem mit: einer Leitungseinrichtung, die einen ersten An- 
schluBabschnitt (1) und einen zweiten AnschluBabschnitt (2) aufweist und mit einer 

10 Ableitungseinrichtung (3) versehen ist, zu Ableitung eines Atemgasteilstromes, wobei 
die Ableitungseinrichtung wenigstens einen Kanal (8) aufweist, der zumindest teilweise 
durch die Wandung eines elastomeren Korpers begrenzt ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB eine Koppelungs- 
15 einrichtung vorgesehen ist, zur Koppelung der beiden AnschluBabschnitte (1 , 2) in Ids- 
barer Weise. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der erste 
AnschluBabschnitt (1) aus einem Silikonkautschukmaterial gebildet ist. 

20 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
der zweite AnschluBabschnitt (2) aus einem Silikonkautschukmaterial gebildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB beide An- 
25 schluBabschnitte (1 , 2) aus einem Silikonkautschukmaterial gebildet sind. 

6. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kanaleinrichtung (8) im Bereich einer Fiigezone verlauft. 
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7. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG eine Drehmuffeneinrichtung vorgesehen ist, zur drehbaren Koppelung 
der Anschlu3abschnitte (1 , 2); 

5 8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daG 
eine elastomere Kippstruktur vorgesehen ist, zum Ermoglichen einer Kippbewegung 
der beiden AnschluBabschnitte gegeneinander. 

9. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, da(3 die Ableitungseinrichtung durch mehrere in den elastomeren Korper ein- 

geformte Kanale gebildet ist. 

10. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG daG die Ableitungseinrichtung im Bereich einer Fugestelle gebildet ist. 

15 

11. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG die Ableitungseinrichtung eine Labyrinthstruktur aufweist. 

12. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, daG die Ableitungseinrichtung durch einen elastomeren Ring (23) gebildet ist. 
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